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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Machine Directive 2006/42/EC; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU;

Type of equipment
Wire Feeder with control box PEK

Type designation etc.

A2 Multitrac, A2 Tripletrac, A2 S-series
A6 Mastertrac, A6 Mastertrac Tandem, A6 S-series

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone no:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

. Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment
EN IS0 124002010 and risk reduction

EN IEC 60974-5:2019 Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

EN IEC 60974-10:2021

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
",
0 M Wo s
Gothenburg Peter Kjallstrom c €

2023-02-07 Product Director Welding Automation and Handling
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Budte
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiredni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!

Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo
smrti.

Oznacuje nebezpeci, které mtize vést k méné zavaznému zranéni osob.

A\
A UPOZORNENI!
A\

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si prectéte navod k obsluze a snazte A |L.’JJ
se mu porozumét, fidte se vSemi vystraznymi Stitky,

bezpecnostnimi pfedpisy zaméstnavatele a
bezpe€nostnimi listy (SDS).

1.2 Bezpecnostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou konecnou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrzoval v§echna pfislusna
bezpec€nostni opatfeni. BezpeCnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mlze vést k nebezpenym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poskozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;
umisténim nouzovych vypinacu;
fungovanim zafizeni;
pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi;
svarovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna
osoba
o pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
o vhodné k danému Ucelu;
o bez prlvanu.

O O O O
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1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
o Vzdy pouZzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév
odolny proti ohni a ochranné rukavice
o Nenoste volné doplnky ¢i ozdoby, jako jsou $aly, naramky, prsteny atd., které by
se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpecnostni opatieni:
o Presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpecné pfipojen
o Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
o K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
o Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. P¥i
svafovani nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatieni.

N URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miize zpUsobit smrt
- e

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.

» Nedotykejte se elektrickych dilu pod napétim nebo elektrod holou kuzi,
vihkymi rukavicemi nebo vihkym odévem.

* lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

» Dbejte na bezpecnou pracovni polohu

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

9
m + Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svafenim obratit na svého
:3:..| lékare. Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych
— kardiostimulator.
+ Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
» Je tfeba, aby svafeli dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:
o Vedte elektrodu a pracovni vodie spole¢né po stejné strané téla.
Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. NezdrZujte se mezi hofakem
a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel
na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabel(.
o Pfipojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné

* Kiryjte si hlavu pfed vypary.
* PouZijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a
plyna ze své dychaci zény a vSeobecného prostoru.

OBLOUKOVE ZARENI — mGze poranit oéi a spalit kizi
Jﬁ » Chranite si o€i a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi
L skly a ochranny odév.
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi Stity nebo clonami.

HLUK - nadmérny hluk muiize poskodit sluch
ul Chrante si uSi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

0449 468 460 -6 - © ESAB AB 2023



1 BEZPECNOST

POHYBLIVE DiLY — mohou zpUsobit zranéni

» Udrzujte v8echny panely, kryty a dvefe zavfené a zajisténé. Pouze
proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za ucelem
udrzby a odstrafiovani poruch. Po dokonceni servisu a pfed za¢atkem
svareni vratte vSechny panely nebo kryty na misto a zaviete vSechny
dvefe.

+ Pfed montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.

» Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych &asti nedostaly ruce, vlasy, volné
obleceni a nastroje.

NEBEZPECi POZARU

AE

==« Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti
nenachazely zadné hoflavé materialy.

* NepouZzivat na uzaviené kontejnery.

HORKY POVRCH - Dily mohou zpusobit popaleniny

&

» Nedotykejte se dil holyma rukama.

» PFed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci
rukavice, aby nedoslo k popaleni.

>

FUNKCNIi PORUCHA - pfi funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

n UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

ﬁ VAROVANI!
Nepouzivejte tento zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

A UPOZORNENI!
Zafizeni tfidy A neni ur€eno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajistovano
verejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvili ruSeni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

0449 468 460 -7 - © ESAB AB 2023
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BEZPECNOST

POZOR!

Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklaénim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji
implementaci podle statnich zakona se musi elektrické

zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v
recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejbliz§iho
prodejce spoleCnosti ESAB.

r_rw

ESAB nabizi fadu pridavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych
prostiedkt. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo
nase webova stranka.

0449 468 460 -8 -

© ESAB AB 2023
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21 Vseobecné informace

Automatické svarfovaci zafizeni A6TF F2 se dvéma svafovacimi hlavami je namontovano na
samohybném voziku. Je navrzeno pro svarovani pod tavidlem (SAW) tupymi svary.

VsSechna ostatni pouziti jsou zakazana.
Ur€eno k pouziti v kombinaci s PEK a zdroji napajeni pro svafovani ESAB LAF, TAF nebo
Aristo 1000.

POZOR!

Aristo 1000 pouze spole¢né s PEK se sériovym Cislem 747-xxx-xxxx nebo
nové&jsim.

2.2 Metoda svarovani
221 Svarovani pod tavidlem (SAW)

Housenkovy svar je b&éhem svafovani chranén krytem z tavidla.
« Svarovani pod tavidlem, téZky provoz

Svarovani pod tavidlem pfi t&ézkém provozu s konektorem o priiméru 35 mm umozriuje
zatizeni az 1500 A.

Tuto verzi je mozné vybavit kladkami podavace pro svafovani jednim dratem. K dispozici je
specialni ryhovana kladka podavace pro jadrovy drat plnény tavidlem, ktera zarucuje
rovnomérné podavani bez deformace, k niz by mohlo dochazet v disledku tlaku pfi
podavani.

» Tandemové svafovani (svafovani pod tavidlem)

PFi tandemovém svarovani se vzdy pouziva svarovaci hlava typu ABSF, ktera musi byt
pfipojena ke 2 napajecim zdrojam pro svafovani a 2 ovladacim jednotkam typu PEK.

Tandemova svarovaci hlava obsahuje 2 jednoduché svarovaci hlavy (A6SF), kazdou
s vlastni kontaktni SpiCkou. Kazda kontaktni Spi¢ka ma maximalni jmenovité zatizeni 1500 A.

2.3 Horizontalni svarovani
Produkty popsané v tomto navodu jsou uréeny pro horizontalni svarovani.

POZOR!

Nepouzivejte zafizeni A6 Mastertrac Tandem pfi svafovani na naklonénych
plochach.

0449 468 460 -9. © ESAB AB 2023



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

A6TF F2 (SAW)

Napajeci napéti 42V AC
Pripustna zatéz pii 100 % 1500 A
Pramér dratu

PIny jednoduchy drat 3,0-6,0 mm
Drat s trubiCkou 3,0-4,0 mm
Maximalni rychlost podavani dratu 4 m/min
Brzdny moment naboj brzdy 1,5 Nm
Rychlost posunu 0,1-2,0 m/min
Maximalni hmotnost vodice 2x30 kg
Objem nasypky na tavidlo 101
Hmotnost 158 kg
(Bez dratu a tavidla)

Staly proudové vazeny akusticky tlak A 68 dB
Trida kryti IP10
Klasifikace EMC Trida A

0449 468 460
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4 INSTALACE

4 INSTALACE

4.1 Vseobecné informace

Instalaci musi provadét odbornik.

ﬁ VAROVANI!
Otacejici soucasti mohou zpusobit uraz, davejte pozor.

‘@f
22

4.2 Hlavni soucasti A6TF F2 (SAW)

1. Vozik 5. Konektor

2. Nosi¢ 6. Motor s ozubenym kolem (A6 VEC)
3. Podavac dratu 7. Nasypka na tavidlo

4. Souprava sani, ru¢ni 8. Tryska tavidla

0449 468 460 -1 - © ESAB AB 2023



4 INSTALACE

4.3 Popis hlavnich soucasti
4.3.1 Vozik

Vozik je vybaven pohonem v8ech Ctyf kol. Zajistéte vozik zajiStovaci pakou (1).

4.3.2 Nosié

Namontuijte Fidici jednotku, jednotku podavani dratu a nasypku na tavidlo, a ostatni, na
nosic.

43.3 Podava¢ dratu
Jednotka podavani dratu podava a vede svarfovaci drat do konektoru.

434 Rucni sané

Vodorovna a svisla poloha svafovaci hlavy se nastavuje pomoci linearnich posuvniku.
Uhlovy pohyb Ize volné nastavit pomoci oto€ného jezdce.

43.5 Konektor

Bé&hem svarovani pfenasi svafovaci proud na vodic.

4.3.6 Motor s ozubenym kolem (A6 VEC)

Motor napaji svafovaci drat.

DalSi informace tykajici se A6 VEC najdete v Navodu k pouziti 0443 393 xxx.
4.3.7 Nasypka na tavidlo / trubice s tavidlem / tryska tavidla

Tavidlo je plnéno do nasypky na tavidlo. Poté je pfeneseno na obrobek trubici a tryskou
tavidla.

MnozZstvi tavidla, které ma byt vypusténo, je fizeno pomoci ventilu tavidla na zasobniku
tavidla.

Daldi informace naleznete v &asti ,Doplnovani praskového tavidla“.

0449 468 460 -12- © ESAB AB 2023



4 INSTALACE

44 Montaz

441 Buben s dratem (pfislusenstvi)

Dejte buben s dratem (1) zpét na naboj brzdy (2).

VAROVANI!

Abyste zabranili sklouznuti civky
z naboje: OtoCenim &erveného
koleCka zablokujte civku na misté,
jak je znazornéno na vystrazném
Stitku vedle naboje.

ﬁ VAROVANI!

Abyste zabranili sklouznuti civky
z naboje: OtoCenim &erveného
koleCka zablokujte civku na misté,
jak je znazornéno na vystrazném
Stitku vedle naboje.

4.5 Pripojeni
451 VSeobecné informace

+ PEK musi byt pfipojen kvalifikovanou osobou. Viz samostatny navod k pouZziti.
+ Pfipojeni A6 GMHviz samostatny navod k obsluze.
+ Pfipojeni A6 PAVviz samostatny navod k obsluze.

0449 468 460 -13 - © ESAB AB 2023



4 INSTALACE

4.5.2 Automatické svarovaci zafizeni A6TF F2 (svarovani pod tavidlem, SAW)

1. Pfipojte fidici kabel mezi napajeci zdroj a PEK.
2. Pripojte zpétny kabel mezi zdroj napajeni a obrobek.
3. Pfipojte svafovaci kabel mezi zdroj napajeni a automatické svarfovaci zafizeni.
4. Pripojte méfici kabel mezi napajeci zdroj a obrobek.
5 3
1 2 ‘ |
} =
= 1,6 mmin
@
. O 4 Bob
[ @n |L
, - - O O
— +
O O
]
A
7 6 8
1. Automatické svafovaci zafizeni 5. Ridici kabel
2. PEK 6. Zpétny kabel
3. Napajeci zdroj 7. Svarovaci kabel
4. Obrobek 8. Méfici kabel

0449 468 460 -14 - © ESAB AB 2023



5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

5.1 Vseobecné informace

UPOZORNENI!
Pfed instalaci €i spusténim zafizeni si prectéte tento A |L.’JJ
navod k obsluze a snazte se mu porozumét.

Obecna bezpeéqostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v
kapitole BEZPECNOST této prirucky. Dukladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni
pouzivat!

Zpétny kabel

Pfed zahajenim svafovani zkontrolujte, zda je pfipojen zpétny kabel. Viz ¢ast ,Zapojeni*.

5.2 Vlozeni svarovaciho dratu

Namontujte buben s dratem podle pokyn( v kapitole ,,Instalace”.
Zkontrolujte, zda maji podavaci kladka (1) a kontaktni Celist nebo kontaktni Spicka (3)
vzhledem ke zvolenému pridméru dratu spravny rozmer.
3. Pfisvafovani jemnym dratem:
o Zavedte drat do jednotky podavani dratu pro jemny drat (6).
Zkontrolujte, zda je rovnacka dratu spravné nastavena tak, aby drat vychazel
pfimo skrz kontaktni Celisti nebo kontaktni Spi¢ku (3).
4. Protahnéte konec dratu rovnackou dratu (2).
o Ma-li drat vétsi primér nez 2 mm, narovnejte 0,5 m dratu a protahnéte jej ru¢né
dold rovnackou dratu.
Najdéte konec dratu v drazce podavaci kladky (1).
Nastavte napnuti dratu na podavaci kladce pomoci knofliku (4).

POZOR!

Nenastavujte vétSi napnuti, nez je potfebné pro dosazeni rovhomérného
podavani.

N —

oo
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5 OBSLUHA

7.

Posurite vodi¢ dopfedu o 30 mm pod kontaktni Spi¢ku \/ zatlacenim na PEK.
8. Nasmérujte drat sefizenim knofliku (5).

POZOR!
Vzdy pouzivejte vodici trubici (7) pro zajisténi rovnomérného pfisuvu jemného dratu
(1,6-2,5 mm).

5.21 PrisluSenstvi

* Rovnacka jemného dratu (6) se musi nainstalovat na horni
stranu upinaciho zafizeni jednotky podavani dratu(2).

POZOR!

PFi montazi rovnacky jemného dratu odstrante desku
(9), pokud je nainstalovana.

POZOR!
Ochrannou desku neodstrariujte (8).

5.3 Vyména kladky podavace
5.3.1 Jeden drat

* Povolte knofliky (3) a (4).
* Povolte ruéni kolo (2).
* Vyménte kladku podavace (1).
Kladky podavace jsou oznaceny prislusnymi velikostmi dratu.

5.3.2 Drat s trubi¢kou pro ryhované kladky (prislusenstvi)

* Vyménte kladku podavace (1) a pfitlacnou kladku (5) jako par, podle velikosti dratu,
ktery se ma pouzit.

POZOR!
Pro pfitlacnou kladku je potfeba specialni zkraceny hfidel (obj. €. 0212 901 101).

+ Utahnéte napinaci Sroub (4) stfednim tlakem, aby nedoslo k deformaci jadrového dratu
pInéného tavidlem.

0449 468 460 -16 - © ESAB AB 2023



5 OBSLUHA

54 Kontaktni vybaveni pro svarovani pod tavidlem

5.4.1 Pro jednoduchy drat 3,0-6,0 mm. Pro tézky provoz (D35)

* Pouzijte rovnacku dratu (3), konektor (1) D35 s kontaktnimi
Celistmi (2).

» Sestavte jednu kontaktni ¢elist s dodanymi Srouby M5 v
upevnéné kontaktni Spic¢ce (a ).

» Sestavte druhou kontaktni elist do volné poloviny dvoudilného
konektoru (b ) pod Sroubem (8). Silné utahnéte, aby byl mezi
kontaktnimi Celistmi a dratem dobry kontakt.

5.4.2 Pro drat s trubi¢kou 1,6-4,0 mm (D20 a D35) (prislusenstvi)

POZOR!
Pokud jsou pouZity kontaktni Celisti (D35), nesmi byt kontaktni Eelisti utazeny pfilis
silné, aby nedoslo k poruSeni dratu s trubickou.

Ujistéte se, Ze je zajistén dobry kontakt s dratem.

5.4.3 Nastaveni dratu pro tandemové svarovani

POZOR!
Vzdalenost mezi prvnim a druhym dratem nesmi byt tak velka, Ze struska ma ¢as
ztuhnout mezi draty.

Zajistéte, aby bylo dosazeno dobrého pokryti tavidlem mezi prvnim a druhym dratem.
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5 OBSLUHA

5.5 Doplnovani praskového tavidla
1. Zavfete tavidlovy ventil (1) na nasypce na tavidlo.
2. Demontujte volitelny cykldn z jednotky odsavani

tavidla, pokud je nainstalovan.
3. Naplnte praskovym tavidlem.

POZOR!

Praskové tavidlo musi byt suché.
Predehraté praskové tavidlo pouzivejte
pouze v pfipadé, Ze je pro n&j nasypka
na tavidlo urena.

4. Umistéte trubici tavidla a dbejte, aby nebyla
pokroucena.

5. Nastavte vysku tavidlové trysky nad svarem tak,
aby dodavala spravné mnozstvi tavidla.
Pokryti tavidlem by mélo byt dostacujici k tomu,
aby nedoslo k penetraci oblouku.
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5 OBSLUHA

Preprava

5.6

Uvolnéte kola otoCenim zajiStovaci paky (1).

POZOR!

te Sroub zavésného oka (2).

PFi zvedani zafizeni pouzij

4

)
N \FaWa\\
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6 UDRZBA

6

UDRZBA

6.1

Vseobecné informace

UPOZORNEN:I!

VSechny zaruky dodavatele ztraceji platnost, pokud se zakaznik v pribéhu zaruéni
doby pokusi sam opravit jakékoli chyby produktu.

POZOR!

Pfed provadénim jakychkoli udrzbovych praci se nejprve ujistéte, Ze je odpojeny

sitovy kabel.

Informace o udrzbé ovladaci jednotky naleznete v samostatném navodu k pouZiti.

6.2

6.3

Kazdy den

Ocistéte tavidlo a necistoty z pohyblivych dil{.
Zkontrolujte, zda jsou pfipojeny kontaktni Spicka a elektrické kabely.

Ujistéte se, Ze jsou vSechny Sroubové s

poje utaZzené.

Zkontrolujte, zda nejsou vodici a hnaci kladky opotifebované nebo poskozené.

Zkontrolujte brzdny moment brzdového

naboje. Utahnéte v pfipadé, Ze se civka dratu

otadi i poté, co se zastavilo podavani dratu. Povolte v pfipadé, Ze kladky podavace
prokluzuji. Orientaéné: brzdny moment pro 30kg civku s dratem by mél byt 1,5 Nm.
Chcete-li sefidit brzdny moment, postupujte podle pokynu v ¢asti ,Nastaveni naboje

brzdy“.
Periodicka udrzba

Karta¢e motoru podavani dratu
kontrolujte jednou za tfi mésice.
Vyménte je, pokud jsou opotfebené az
na 6 mm.

Zkontrolujte posuvniky a pokud vaznou,

namazte je.

Zkontrolujte podavace dratu, podavaci
kladky a kontaktni Spi¢ku podavace
elektrody. Vymérite vSechny
opotifebované nebo poskozené
soucasti, viz ¢ast ,SPOTREBNI DiLY*,
Pokud je pohyb voziku trhavy,
zkontrolujte, zda je fetéz spravné
napnuty. V pfipadé potfeby fetéz
napnéte.

]

:/‘\ S

Chcete-li fetéz napnout, povolte matici (*1), oto¢te vacku a utahnéte matici.

0449 468 460
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7 RESENi PROBLEMU

71 Vseobecné informace

Vybaveni

* Navod k pouziti pfilozenych dilu.

Kontrola

+ Presvédcte se, zda je napdjeci zdroj pfipojen na spravné sitove napajeni.

» Zkontrolujte, zda vSechny tfi faze dodavaji spravné napéti (sled fazi neni dalezity).
» Zkontrolujte, zda jsou vSechny svafovaci kabely a spoje neposkozené.

* Zkontrolujte, zda jsou spravné nastavené ovladaci prvky.

+ PFed zahgjenim oprav musi byt sitové napajeni odpojeno.

7.2 Mozné chyby

1. Projev
Pricina 1.1
Opatreni
Pricina 1.2
Opatreni
2. Projev
Pri¢ina 2.1
Opatreni
Pri¢ina 2.2
Opatreni
Pri¢ina 2.3
Opatreni
3. Projev
Pfi¢ina 3.1
Opatreni
Pri¢ina 3.2

Opatreni

0449 468 460

Hodnoty proudu a napéti vykazuji velké vykyvy
Kontaktni Celisti nebo tryska jsou opotfebené nebo nemaji spravnou velikost.
Vyménte kontaktni Celisti nebo trysku.

Tlak kladky podavace dratu neni pfiméreny.

Zvyste tlak na kladce podavace dratu.

Podavani dratu je nepravidelné

Neni spravné nastaveny tlak kladky podavace dratu.
Sefidte tlak na kladce podavace dratu.

Kladky podavace dratu nemaji spravnou velikost.
Vymeérite kladky podavace dratu.

Ryhy na kladkach podavace jsou opotfebované.
Vymeérite kladky podavace dratu.

Svarovaci kabely se prehfivaji

Nespravné elektrické pfipojeni.

Vycistéte a utahnéte vSechna elektricka pfipojeni.
Plocha priifezu svarovacich kabelu je pfilis mala.

Pouzijte kabely s vétSim prafezem nebo pouzijte soubézné kabely.
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8 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DILU

8 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Nastroj AGTF F2 je navrZzen a pfezkou$en v souladu s mezinarodnimi a evropskymi
normami EN 60974-5, EN 12100-2 a EN 60974-10. Po dokon&eni servisni prace nebo
opravy je povinnosti osoby provadéjici praci zajistit, aby produkt stale splfioval poZzadavky
norem uvedenych vyse.

Nahradni dily a spotfebni dily si mizete objednat u nejblizSiho prodejce spolecnosti ESAB,
viz webové stranky esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a
Cislo nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dild. To usnadni expedici a zajisti spravnost

dodavky.
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OBJEDNACI CISLA

OBJEDNACI CiSLA

Ordering Denomination Type Notes
number

0461 232 882 A6 Mastertrac Tandem |A6TF F2

0460 949 *74 Instruction manual PEK Control panel

0460 948 *01 Instruction manual PEK Control unit

0463 649 001 Spare parts list

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com
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SOUCASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI

SOUCASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI

Kladky podavace

SAW tubular wire

Part no. D (mm)
0146 024 880 0.8-1.6
0146 024 881 2.0-4.0

%

7N
T/

Pritlacné kladky

SAW tubular wire

Part no. D (mm)
0146 025 880 0.8-1.6
0146 025 881 2.0-4.0

&

S

@M T

Kontaktni Celisti

SAW HD (D35)

Part no. D (mm) ~ |
0265 900 880 3.0 | HH
0265 900 882 4.0 :‘:
0265 900 883 5.0 1 i
0265 900 884 6.0 i i

I

D
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